TG (¢
(température de
déformation)

Facilité

solidité extrusion | C°plateau | Flexibilité Description

Le polylactic acid est un bioplastique issu

Comment I'imprimer

= Toutes résolutions

Utilisation

Etre vigilant a

Dégradable

Autres

- Prototype/déco/jouet

« Chaleur/humidité

« Biodégradable

Laiton

Facile - Moyen

Nylon Premium JEEEERVEEY

Flexible

Bonne 66°C 220°C-240°C

PETG Premium

Pierre

Cuivre

Bronze

Polycarbonate

damidon de mais, betterave, canne & sucre.. " N N " = Pas contrainte de chaleur (max 40°) = Facteurs de dégradation Oui * Durable (sauf sous conditions dégradation)
. P n N = plateau chauffant non obligatoire mais conseillé L - . N
Matériau de référence de limpression 3D. « Intérieur « Rigide, cassant * Pas d'odeur lors de |'impression
Ou Copperfill est un matériau liant plastique § - Décoration « entrainement fil (surface rugueuse)
N . g = Toutes résolutions " o . . * Non compatible buse 0,25
et particules de laiton (généralement aux . § . « Pas contrainte de chaleur (max 40°) - Blocage (température trop elevé) En partie . By
. = plateau chauffant non obligatoire mais conseillé . . . 3 * Buse inox recommandé si utilisation fréquente
environs de 25%) « Intérieur « Vitesse de rétractation
- " N = Prototype/déco/jouet/mécanique
Ou polytéréphtalate déthyléne est ) type/déco/j q ) « Agréé alimentaire/médical
.. S N = Toutes résolutions = Supporte bien la chaleur = perte transparence (non choc a froid)
245-275°C Bonne notamment utilisé pour produire les SR X Recyclable |« Resiste aux hydrocarbures/solvants
. . - plateau chauffant = Supporte les produits chimiques = Bouloche si temp trop basse .
bouteilles deau. N , « Se colle mal, assemblage par visserie conseillé
= Intérieur/extérieur
= Prototype/déco/jouet/mécanique
FEEIETE Le nylon est un polyamide utilisé = Toutes résolutions = Supporte bien la chaleur et les frottements = Pas de ventilation Non
couramment comme fibre textile. = plateau chauffant = Supporte les produits chimiques = Humidité
= Intérieur/extérieur
Le polyvinyl alcohol est soluble & I'ea P,
60°C-80°C cﬁa’:day‘” V! estsolu u « En double extrudeur pour le support « Support soluble « Humidité Oui
. fci = Plateau chauffant optionnel PR = Vitesse dimpression
~le TPE : un plastique souple, résistant et u chauffant opti « Prototype/décoj ftesse dimpressi
P = Résolution mini de 100y N = type d'extrudeur
similaire au caoutchouc. ~ Supporte bien la chaleur N _ N Non
. = Chargement manuel L - = mécanisme entrainement fil
- le soft PLA, un PLA flexible N N N = Intérieur/extérieur S
- Vitesse trés reduite = Compatibilité limitée (DUAL)
- " N = Prototype/déco/jouet/mécanique
Ou polytéréphtalate déthyléne est ) type/déco/J q ) « Agréé alimentaire/médical
" .. P N = Toutes résolutions = Supporte bien la chaleur = perte transparence (non choc a froid)
245-255°C 80°C-85°C notamment utilisé pour produire les R X Recyclable |« Resiste aux hydrocarbures/solvants
. . - plateau chauffant = Supporte les produits chimiques = Bouloche si temp trop basse .
bouteilles deau. N , « Se colle mal, assemblage par visserie conseillé
= Intérieur/extérieur
Ou laywood est un matériau liant plastique et |« Résolution mini de 50/100y - Prototype/déco ~ Entrainement fil (surface rugueuse) N ble buse 0,25
fibres de bois (généralement aux environs de |« Plateau chauffant non obligatoire mais conseillé « Pas contrainte de chaleur (max 40°) « Blocage (température trop elevé) Non on compatible buse 0,
= Buse 0,4mm = Intérieur = Vitesse de rétractation
Ou laybrick est un matériau liant plastique et | Résolution mini de 50/100p = Prototype/déco = Entrainement fil (surface rugueuse)
- . e (rarg . . - . o . 8 * Non compatible buse 0,25
de pierre de grés « Plateau chauffant non obligatoire mais conseillé « Pas contrainte de chaleur (max 40°) - Blocage (température trop elevé) En partie . .
: i N 4 N * Buse inox recommandé si utilisation fréquente
aux environs de 30%) = Buse 0,4mm = Intérieur = Vitesse de rétractation
Ou Copperfill est un matériau liant plastique |« Résolution mini de 50/100p = Décoration = Entrainement fil (surface rugueuse)
: . - N . - . o ) <  Non compatible buse 0,25
et particules de cuivre (généralement aux  |= Plateau chauffant non obligatoire mais conseillé « Pas contrainte de chaleur (max 40°) - Blocage (température trop elevé) En partie 5 X
; ‘i N A N * Buse inox recommandé si utilisation fréquente
environs de 25%) = Buse 0,4mm = Intérieur = Vitesse de rétractation
Ou Copperfill est un matériau liant plastique | Résolution mini de 50/100p = Décoration = Entrainement fil (surface rugueuse)
: . N . - . o ) <  Non compatible buse 0,25
et particules de bronze (généralement aux  |= Plateau chauffant non obligatoire mais conseillé « Pas contrainte de chaleur (max 40°) - Blocage (température trop elevé) En partie 5 X
; ‘i N A N * Buse inox recommandé si utilisation fréquente
environs de 25%) = Buse 0,4mm = Intérieur = Vitesse de rétractation
A . N . = Prototype/déco/jouet
Ou polystyréne choc est un cousin de IABS. | Toutes résolutions - 0?'(’; o
240°C-280°C Ses spécificités sont similaires et il est = Raft/Brim conseillés pp‘ N = Warping Oui * Se dissoud au D-limonéne (solvant dérivé d'agrumes).
. = Intérieur/extérieur
soluble. = Plateau adhésif/laques N
= Support soluble pour I'ABS
Lacrylonitrile butadiene styréne est le . . P = Odeur et vapeur lors de I'impression  Poll é
actique Io o répand clasious (type " Toutes résolutions - Prototype/déco/jouet Warpin (‘(liél;o:r:\at:on o ssrfascle du e qumécdwhm p/a'rl M:‘Eé-re‘stees
240°C - 280°C plastique le plus répal que (typ « Raft/Brim conseillés « Supporte bien la chaleur ping Non esistant aux chocs/écarts
Lego) dans notre environnement. « Plateau adhésif/laques i . - plateau * Beau rendu de surface
Matériau de référence de l'impression 3D. a = Sensible a l'acétone * Plastique universel
= Toutes résolutiol = Prototype/déco/jouet/mécanique " " N
N utes résolutions rototype/déco/jouet/mécaniqu « Warping (faible adhérence sur verre)
" " Le nylon est un polyamide utilisé = Plateau chauffant = Supporte bien la chaleur et les frottements N
230°C- 260°C . N o L « Pas de ventilation Non
couramment comme fibre textile. = Adhérence plateau difficile = Supporte les produits chimiques L
" N N N = Humidité
- Plateau Ruban adhésif/laques
Le PC est un matériau trés resistant et utilise |~ | C1teS résolutions - Prototype/mécanique - Warping
N N = Hautes températures = Supporte trés bien la chaleur/feu = adhérence entre couches
trés couramment (casque, bouclier CRS, . 8 Non
V.. = Raft / brim = Forte résistance aux chocs
" - Plateau Ruban adhésif/laques i i i
= Toutes résolutions Seapil
« Prototype/mécanique . -
. R = Hautes températures N - Capital de maintenir des températures trés
Ou Polyoxyméthyléne ° « Supporte les hautes pressions/chocs Non
= Raft / brim . . hautes sur buse et plateau
y . « Intérieur/extérieur
- Plateau Ruban adhésif/laques




